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Conversao de suas Instalacdes para Lubrificantes de
M3aquinas da IndUstria Alimenticia

Recalls de produtos alimenticios ou bebidas

por motivos de suspeita de contaminagdo tém
aumentado significativamente na Ultima década.
Considerando que os produtos retirados do mercado
podem ser um evento devastador para uma marca

e potencialmente nocivos aos consumidores, ndo

é uma surpresa ver que o Questiondrio Anual de
Tendéncias de Fabricacdo e Processamento de
Alimentos nos EUA de 2008 indicou que a maior
preocupacdo dos processadores de alimentos e
bebidas ¢ a segurancga alimentar, mais do que as
preocupagdes com energia, questdes trabalhistas ou
questdes ambientais.

Esta tendéncia se estende muito além dos Estados
Unidos, impactando regides em todo o mundo. Na
economia global sempre em expansdo nos dias de
hoje, os processadores de alimentos e bebidas estdo
sob uma pressdo maior do que nunca para garantir
a seguranca de seus produtos, proteger a reputacdo
de suas marcas, aumentar a produtividade da
empresa e expandir suas margens de lucro em vista
de cenarios econémicos incertos. Uma das dreas
mais importantes de foco para os processadores

de alimentos e bebidas para auxiliar a realizacdo de
um processamento seguro e higiénico de alimentos
é a lubrificacdo. O uso de lubrificantes que sdo
adequados para uso em maquinas na industria
alimenticia, onde o contato incidental com alimentos
pode ocorrer, ndo apenas ajudard a minimizar

o potencial de recalls de produto e manter a
integridade da marca, mas também pode melhorar o
desempenho de equipamentos, gragas aos avangos
na formulacdo quimica de lubrificantes.

Instalacdes de processamento de alimentos e
bebidas frequentemente tém uma ampla variedade
de maquinas, e a conversdo de todos os lubrificantes
de NSF H1 para lubrificantes registrados HT1
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(National Sanitation Foundation - H1 para contato
incidental com alimentos, HT para Transferéncia de
Calor) pode minimizar o potencial de contaminac¢do
inadvertida e inaceitdvel por lubrificantes
convencionais. Entretanto, o processo de conversao
é frequentemente visto como uma tarefa complexa.
As diretrizes descritas abaixo oferecem as melhores
praticas para melhorar a qualidade e eficacia da
conversao de equipamentos.

Armazenamento e Manuseio Adequado de
Lubrificantes NSF H1 e HT1

Seguir os procedimentos adequados de
armazenamento e manuseio de lubrificantes
registrados NSF G1 e HT1 pode ajudar a manter a
integridade da férmula dos produtos, para fornecer
as caracteristicas antecipadas de desempenho
quando aplicado a um equipamento.

Os profissionais de manutengdo e gerentes de
fabrica deverao examinar cuidadosamente os
lubrificantes no momento de seu fornecimento. A
embalagem de lubrificantes novos ndo deve estar
danificada, especialmente a vedacdo da embalagem.
Qualquer dano a vedacao pode indicar que o
lubrificante foi potencialmente contaminado e ndo
deve ser utilizado.

Lubrificantes registrados NSF H1 e HT1 deverdo
idealmente ser armazenados dentro de uma sala de
armazenamento seca e de temperatura controlada
(+5°C (40°F) a +25°C (77°F)) e segregados de
produtos registrados que ndo sejam da classe

NSF H1 e HT1. Cada produto devera estar
adequadamente rotulado. Os lubrificantes deverao
ser adicionados em um regime de “primeira entrada,
primeira saida” (FIFO), que é facilitado pela rotagéo
adequada de produtos na drea de armazenamento.



Ao dispensar o produto, os profissionais de
manutencdo deverdo utilizar recipientes claramente
identificados para o produto registrado NSF
apropriado, para evitar qualquer contaminacao.
Adicionalmente, as instrucdes principais de
segregacdo da familia de lubrificantes deverdo

ser seguidas, assim como é feito como produtos
registrados que ndo sdo da classe NSF H1 e HT1.

Conversao de equipamento para lubrificantes
registrados NSF H1 ou HT1

Algumas etapas devem ser sequidas para a
conversdo de lubrificante em um equipamento
para um lubrificante registrado NSF H1 ou HT1.
Recomendamos manter a documentagdo de seu
atual processo de conversao.

Etapa 1. Faca a operacdo do sistema em condi¢des
normais, até que a temperatura de operacdo
estabilizada seja atingida com o lubrificante
existente.

Etapa 2. Enquanto o dleo ainda estd aquecido,
faca a drenagem da maior quantidade possivel de
oleo do sistema. A abertura de flanges e pontos
de drenagem em pontos baixos deve melhorar

a remocao de lubrificante. Caso possivel, faca a
limpeza manual de reservatdrios e tubulacbes
maiores com panos limpos e sem fiapos, aspirador
de pé e/ou um rodo. N&o utilize solventes. Em
seguida, faca uma inspecdo visual dos aspectos de
limpeza.

Etapa 3. Faca a drenagem dos invélucros de filtros e
substitua todos dos filtros.

Etapa 4. Abasteca o sistema com éleo fresco
registrado NSF H1 ou HT1 em quantidade suficiente
para garantir a circulagdo completa. Obs.: esta carga
de éleo deve ser tratada como dleo de purga, e ndo
como abastecimento final.

Etapa 5. Faca a operacdo do sistema em condi¢bes
normais, por um periodo minimo de uma hora.
Exerca a a¢do de cilindros e circuitos para melhorar
o processo de purga. Caso o fluido de purga mostre
sinais de contaminacdo (contaminacdo excessiva

por sélidos ou dgua, através da inspecdo visual ou
anélise de 6leo), um periodo adicional de circulagdo e
filtracdo poderd ser necessario.

Etapa 6. Enquanto o éleo ainda esta aquecido,
faca a drenagem da maior quantidade possivel de
6leo do sistema. A abertura de flanges e pontos
de drenagem em pontos baixos deve melhorar a
remocdo de dleo de purga. No utilize solventes.
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Em sequida, faca uma inspecao visual dos aspectos

de limpeza.

Etapa 7. Faca a drenagem dos invélucros de filtros e
substitua todos dos filtros.

Etapa 8. Abasteca o sistema com o lubrificante
registrado NSF H1 ou HT1 recomendado. Retome
a operagdo normal, monitore os filtros e conduza
andlise de dleo.

Etapa 9. Identifique de maneira clara todos

os equipamentos de maquinas com o tipo de
lubrificante que deve ser utilizado. Coloque uma
etiqueta clara e evidente: “Abastecer apenas com
lubrificante NSF H1”.

Obs.: Oleos drenados poderdo ser analisados e
considerados para um em aplicagdes que ndo
utilizam lubrificantes registrados que ndo sdo

da classe NSF H1 ou HT1. Oleos considerados
como inadequados para uso continuo deverdo ser
descartados de forma ambientalmente aceitdvel.

Sistemas mais complexos podem exigir um processo
de purga adicional.

Qualidade dos Alimentos em Primeiro Lugar

As etapas descritas acima sdo oferecidas para
promover uma qualidade melhorada dos alimentos
e garantir a integridade de marcas de produtos
alimenticios. O uso de lubrificantes registrados NSF
H1 e HT1 de alta qualidade, combinado as praticas
corretas de conversdo deverdo oferecer o suporte
necessdrio a uma operacao segura e confidvel em
suas instalagdes de processamento de alimentos.
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